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Pengukuran Waktu Baku 

Metode Tidak langsung 



 Data waktu Baku 

 Analisa Regresi 

 Data Waktu Gerakan  

Metode Tidak Langsung 



Apa keuntungannya? 

 Menghemat waktu 

 Tidak diperlukan banyak 
pengukur dan tidak diperlukan 
tingkat keterampilan pengukur 
yang terlalu tinggi 

 Dapat menaksir berapa waktu 
yang diperlukan untuk 
menyelesaikan pekerjaan 

 Penentuan waktu tidak 
memerlukan kunjungan lapangan 

Data Waktu Baku dan Analisa Regresi 



 Karakteristik pekerjaan hampir 
sama (elemen-elemen pekerjaan 
hampir sama) 

 Variabel yang berpengaruh 
dapat dirangkum dalam ‘satu 
trend’, ‘pola’ atau 
kecenderungan 

Kapan Digunakan ? 



 Uraikan pekerjaan menjadi elemen-
elemen pekerjaan 

 Cari faktor yang berpengaruh 
(variabel) terhadap pekerjaan 

 Contoh : 

 Pekerjaan mengebor kayu sama-
sama terdiri dari elemen 
pekerjaan : set-up, operasi, 
pemasangan dan pengambilan 
benda kerja 

 Variabel : diameter/kedalaman 
lubang 

Langkah-Langkah 



Elemen Kegiatan Waktu (0,01 menit) 

A B C D E F 

1. Mengambil benda kerja dan menempatkan jig 12 12 12 12 12 12 

2. Memasang tutup pengikat mengencangkan 

lock screw 

- - - 10 10 10 

3. Mengencangkan thumb screw 08 - 08 08 - 08 

4. Mengencangkan set-crew - 12 12 - 12 12 

5. Mengendorkan set-crew - 06 06 - 06 06 

6. Mengendorkan thumb screw 05 - 05 05 - 05 

7. Melepaskan tutup pengikat dan 

mengendorkan lock screw 

- - - 08 08 08 

8.Mengambil benda kerja dari jig 08 08 08 08 08 08 

9. Membersihkan geram 12 12 12 12 12 12 

Total 45 50 63 63 68 81 

Waktu Pemasangan Benda Kerja pada Catok dan 

Pengambilan untuk Sensitive Drills 



Keterangan : 

A = Benda kerja dipegang dengan thumb 
screw 

B = Benda kerja dipegang dengan set 
crew 

C = Benda kerja dipegang dengan thumb 
screw dan set crew 

D = Benda kerja dipegang dengan cover 
strap dan thumb screw 

E = Benda kerja dipegang dengan cover 
strap dan set screw 

F = Benda kerja dipegang dengan cover 
strap, thumb screw, dan set screw 



Elemen Kegiatan Waktu (0,01 menit) 

A B C D 

1. Memasang bushing pada jig - 06 - 06 

2. Memasang drill pada chuck - - 04 04 

3. Memajukan drill untuk operasi kerja 04 04 04 04 

4. Mengangkat dril dari lubang 03 03 03 03 

5. Mengambil bushing dari jig - 05 - 05 

6. Mengambil drill dari Chuck - - 03 03 

Total 07 18 14 25 

Machine Manipulation Time untuk Sensitive Drills 



Contoh 
 Misal dalam suatu operasi pembuatan lubang 

diameter ¼” dapat diestimasikan waktu baku 
untuk penyelesaiannya dengan Metode Data 
Waktu Baku 

  Kegiatan Waktu 

Pemasangan dan pengambilan benda kerja 

(class B, work held by set screw) 

0,50 

Machine manipulation (class A, drilling one 

drill, no bushing) 

0,07 

Pengedrillan lubang ¼” (data diperoleh dari 

stopwatch time study) 

0,54 

Waktu normal per unit benda kerja 1,17 

5% allowance 0,06 

Waktu Baku 1,23 



Analisa Regresi 
 Y=a+bx 
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 Ralph Barnes mengembangkan 
rumus empiris menghitung waktu 
pengelasan 

 T= 0,014 L 

 T= waktu pengelasan dalam menit 

 L= panjang las-an dalam inch 

 Benjamin Niebel 

 Y=0,08(13)x 

 Y= time per inch 

 X= size of weld 

Formula Standar 
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