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16 

Dosen , 

Ir.Harwan Ahyadi,.MT 



DAFTAR NILAI

Program Studi

Matakuliah

Kelas / Peserta

:

:

:

:

Teknik Industri S1

Perenc. & Pengendalian Produksi

K

No NIM N A M A NA HURUF
UTS

Perkuliahan
Dosen :

UAS MODEL PRESENTASITUGASABSEN

SEMESTER GANJIL REGULER TAHUN 2023/2024

Kampus ISTN Bumi Srengseng P2K - Kelas
Harwan Achyadi, Ir.MT.

30% 0% 0%40%10% 20%

Hal. 1/1

23234701 Nizuar Rahmat Widjaya1 82 A0 0100 80 8080

Security ID 27b8bce892d9da59d712929743a8f115

Rekapitulasi Nilai

A

A-

B+

B

B- C-

C+

C

D+

D

E

1

0

0

0

00

0

0

0

0

0

Jakarta,29 January 2024

Dosen Pengajar

Harwan Achyadi, Ir.MT.



14/01/2024 Perencanaan dan Pengendalian Produk 1

PERENCANAAN DAN 

PENGENDALIAN 

PRODUKSI
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Perencanaan dan Pengendalian Produk 214/01/2024

◼Perencanaan produksi:
Menentukan arah awal produksi

◼Pengendalian produksi:
Mengawasi pelaksana produksi,

ada penyimpangan dari rencana awal 
produksi



Perencanaan dan Pengendalian Produk 314/01/2024

Perencanaan dan Pengendalian Produksi 

(P3)

berkenaan dengan pengelolaan 

keseluruhan aktivitas mulai dari akuisisi 

bahan baku dan atau komponen sampai 

dengan delivery produk jadi

Tujuan perencanaan: 
pemanfaatan sumber secara efektif

Tujuan pengendalian: 
memenuhi rencana dan melakukan 
penyesuaian rencana dengan 
kegiatan sehari-hari



Perencanaan dan Pengendalian Produk 414/01/2024

Karakteristik 

Proses Produksi  Countinyu

1. Produk yang dihasilkan masal/jumlah yang 
besar dan berstandar.

2.  Pengerjaan dengan mesin yang berurutan.

3.  Mesin yang dipergunakan mempunyai     
spesifikasi besar/otomatis

4.  Diperlukan maintenance yang baik sehingga 

mesin dapat terwat dengan baik.

5.  Alat –alat pemindah dengan conveyor atau

ban berjalan.



Perencanaan dan Pengendalian Produk 514/01/2024

Kelebihan dan kekurangan 

Produksi kontinyu dan tidak Kontinyu
◼ Biaya produksi per unit 

rendah

◼ Dapat memproduksi 
dengan voleme yang 
besar.

◼ Hasil yang diproduksi 
standar.

◼ Mekanisasi sangat 
diperlukan

◼ Sulit untuk perubahan 

produk.

◼ Disain produk tidak mudah 

untuk berubah.

◼ Pruduksi mudah berhenti 

baik diawal,ditengah ,diakhir.

◼ Kesulitan untuk mengadakan 

perubahan dari permintaan 

,karena produksi biasa 

dalam jumlah tertentu.  



Perencanaan dan Pengendalian Produk 614/01/2024

Karakter dari proses yang terputus 

( intermittent process )

◼ Produk yang dihasilkan dalam jumlah 

yang kecil.

◼ Mesin yang dipergunakan biasanya 

bersifat umum yang dapat digunakan 

berbagai macam produk.

◼ Diperlukan ketelitian yang tinggi dalam 

mengopersikan mesin-mesin tersebut.



Perencanaan dan Pengendalian Produk 714/01/2024

Sistim produksi menurut aliran 

operasi dan variasi produk

◼ Flow Shop.(make to stock )

pabrik rokok, Pabrik Minuman botol,Pabrik 
pakian jadi.dll

◼ Continous:

Idustri minyak,Induatri kimia,dll

◼ Job shop (Make to order):

komponen industri pengecoran dll.

◼ Batch (penggabungan MTS + MTO)

◼ Proyek.



Perencanaan dan Pengendalian Produk 814/01/2024

Berdasarkan Manufakturing lead time 

ke empat operasi tsb dapat 

digambarkan sbb:

ETO

MTO

ATO

MTS

Engineering  Pembelian  Pabrikasi  Perakitan  Pengiriman



Perencanaan dan Pengendalian Produk 914/01/2024

Klasifikasi sistem produksi 

menurut aliran proses produksi
Produk

Proyek

Job Shop

StandarKusus

Flow 

shop
Proses 

kontinyu

Bendungan ,Jembatan

CN 235

Rumah Sakit, Bengkel 

Mobil/mesin/pabrik

Laboratorium sinar x

Pabrik TV,Mobil

PLN,Pertamina, Kimia
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Perencanaan dan Pengendalian Produk 1014/01/2024

Klasifikasi sistem produksi 

menurut variasi produksnya 

(pat)Proses 

kontinyu

Produksi

 Masal
Produksi

 Batch
Produksi

 Job Shop

Variasi Produk

K
u
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n
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s
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Perencanaan dan Pengendalian Produk 1114/01/2024

Definisi Manufaktur dan Produksi

Kata manufacturing diartikan lebih luas

• Manufacturing adalah proses  konversi

suatu desain menjadi produk akhir

• Production adalah aktivitas fisik untuk

mengubahsuatu bentuk material menjadi 

bentuk lain yang lebih bernilai
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Perencanaan dan Pengendalian Produk 1314/01/2024

Sistem Manufaktur

• Sistem manufaktur adalah sistem yang melakukan proses

transformasi/konversi keinginan (needs) konsumen

menjadi produk jadi yang berkualitas tinggi

• Keinginan konsumen diketahui dari studi pasar,yang

kemudian keinginan ini diterjemahkan menjadi desain

produk, dan kemudian menjadi desain proses

• Komitmen terhadap kualitas produk harus dimiliki oleh

setiap level dalam perusahaan pada setiap tahap proses

produksi

• Dalam proses transformasi ini terjadi pertambahan nilai



Perencanaan dan Pengendalian Produk 1414/01/2024

Teknik Industri

Sistem Produksi

• Sistem produksi adalah sistem yang melakukan 

proses transformasi atau konversi bahan mentah 

menjadi produk jadi dengan kualitas tinggi dan 

sesuai dengan desain produk yang telah 

ditetapkan

• Dalam proses transformasi ini terjadi pertambahan 

nilai sehingga produk jadi

mempunyai nilai yang lebih tinggi dari pada nilai 

bahan mentah
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Perencanaan dan Pengendalian Produk 1614/01/2024

Jenis proses transformasi

• Fisik (manufacturing)

• Lokasi (transport/storage)

• Perdagangan (retail)

• Fisiologis (healthcare)

• Psikologis (entertainment)

• Informasi (communications)
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Perencanaan dan Pengendalian Produk 1914/01/2024



Perencanaan dan Pengendalian Produk 2014/01/2024

(Production Planning & Control, PPC)

• Perencanaan & Pengendalian Produksi (Production planning 
& control, PPC)

• Tujuan perencanaan: pemanfaatan sumbersecara efektif

• Tujuan pengendalian: penyesuaian rencana dengan kegiatan 
sehari-hari

• Issu dalam PPC:

- apa (dilakukan pada level sistem manufaktur)

- berapa banyak

- kapan

- siapa

- bagaimana penyesuaian harus dilakukan



Perencanaan dan Pengendalian Produk 2114/01/2024

Aktivitas 
1. Peramalan kuantitas permintaan

2. Perencanaan pembelian/pengadaan: 
jenis,jumlah dan waktu

3. Perencanaan persediaan (inventory): jenis,jumlah 
dan waktu

4. Perencanaan kapasitas: tenaga kerja, 
mesin,fasilitas

5. Penjadwalan produksi dan tenaga kerja

6. Penjaminan kualitas

7. Monitoring aktivitas produksi

8. Pengendalian produksi

9. Pelaporan dan pendataan



Perencanaan dan Pengendalian Produk 2214/01/2024

Sistim produksi menurut aliran operasi dan 

variasi produk

◼ Flow Shop.(make to stock )

pabrik rokok, Pabrik Minuman botol,Pabrik 

pakian jadi

◼ Continous:

Idustri minyak,Induatri kimia,dll

◼ Job shop ( Make to order ):

komponen industri pengecoran dll.

◼ Batch ( penggabungan mts + mto)

◼ Proyek.
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Contoh klasifikasi sistem produksi 

menurut aliran proses produksi
Produk

Proyek

Job Shop

StandarKusus

Flow 

shop

Proses 

kontinyu

Bendungan

Jembatan

CN 235

Rumah Sakit

Bengkel 

Mobil/mesin/pabrik
Laboratorium sinar x

Pabrik TV,Mobil

PLN,Pertamina, 

Kimia
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Perencanaan dan Pengendalian Produk 2414/01/2024

Sistem produksi vs. Respons kepada

konsumen
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Sistem Perencanaan & Pengendalian

Produksi
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Perencanaan dan Pengendalian Produk 2714/01/2024

Hasil Pembelajaran

•  Mahasiswa mampu menerapkan model 

matematik, heuristik dan teknik statistik 

untuk menganalisis dan merancang suatu 

sistem perencanaan dan pengendalian 

produksi
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